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采用密相气动方式，低速平
缓的输送粉体、颗粒及外形
不规则的物料，绝无裂解或
分离。

密相泵
每套系统可达10多台，可公用
一根输送管道，特别适用于除
尘器、流化床输送高温、磨琢
性的底灰、渣。

灰槽泵
独特的流化输送方式，单泵
装载能力大，且可双泵串联
实现物料连续输送。

灰泵

分类---常规
Classification---Conventional



系统设计紧凑，价格低廉，
可实现高效的物料输送，且
无物料裂解，适合脆性食品
和塑料等物料低速输送。

Mini密相泵
双罐（传送罐、输送罐）设计，
传送罐不断批量传送物料，始终
保证输送罐料位，随时检测管道
输送压力，调节阀随时调整物料
而连续的输送物料。是传统的富
乐螺旋泵更新改造理想设备。

水泥厂专用输送泵 我公司还可特别订制适
合客户现场、物料、长
距离、高密度等条件的
其它密相输送泵。

分类---其它
Classification---Others



圆顶阀

喷吹器

三通阀

库顶切换阀

终端卸料箱

圆顶阀

采用穹形阀芯，阀体不接
触物料，避免产生磨损。

喷吹器

利用文丘里输送原理，辅
助物料输送。

终端卸料箱

降低终端物料卸料速度，
减小物料冲击。

库顶切换阀

根据需要切换物料接受仓，
实现多点卸料。

三通阀

分汇流阀、分路阀两种，实
现输送多点合一或者一路多
向输送。

耐磨陶瓷弯头

长半径，减少管道压力损
失；内衬陶瓷，提高管道
使用寿命。

组成部件
Components

耐磨陶瓷弯管



低速、高密度输送：
采用压缩空气，合理的输送形式，实现高
管道荷载，低速输送的优点。

低耗气量：
高灰气比的输送方式，密相泵实现了可靠、
稳定、经济及卓越的性能。

管道磨损少：
低速、非流化的输送工艺，加上长半径耐
磨弯管的使用，使得管道磨损量显著减小。

结构紧凑，维护工作量小：
整机输送泵一体化，独特的圆顶阀结构，
各种分路、汇流阀结合使用，使得输送管
道可以灵活布置。

性能特点
Performance  Characteristics



确定物料特性和输送要求

1、确认客户要求的输送最大/最小产量，以及

是否连续输送；

2、调查物料的密度、颗粒度、含水率、流动性、

磨琢性、腐蚀性等物料特性。

确定安装使用条件

1、测量现场的安装空间尺寸；

2、熟悉输送前后的机械设备情况，了解供料点

和接收点等；

确定管道布置走向

1、结合现场确认输送的垂直高度和水平距离，

以及转弯个数；

规格型号
Specification  Type
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          特别设计用于输送高温的磨琢性的底灰、

渣，是流化床、袋除尘器、电除尘器等多个给

料点设备下物料输送的理想设备。

使用场合

输送量：Q=1~8.0m³/h

输送当量距离：10~1600m

输送压力：0.35~0.45Mpa

生产能力

1、尺寸小：安装方便，安装费用低；

2、低速度：彻底解决管道磨损问题；

3、设备简单：无排气阀、料位计、出料阀等，故障点少，

控制简单；

4、连续自动运行：灰斗保持常空；

5、便于维护：每个循环仅一个阀动作；100万次仅需维护一

次，其它维护时间仅需1一个小时；

6、经济：吨灰电耗低。

灰槽泵输送优点多：

输送特点
Transmission characteristics



输送气源
空压机，储气罐及其组件

接受装置
接受仓/灰斗/混合机等，收尘器

输送用管件

输送管道，陶瓷耐磨弯管，分路
阀/汇流阀，喷吹器，补气装置，

库顶分路阀，终端卸料箱等

灰槽泵
手动插板阀，波纹补偿器，进气
管组件，灰槽泵泵体，圆顶阀，

压力传感器，现场气控箱等

系统组成结构
System  Component  Structure



系统等待阶段

工作流程及阀动作情况

     （1）等待阶段：所有进料圆顶阀①关闭，进气阀②关闭；直至接收到灰斗料位信号，所有进料圆顶阀①开启，进料阀②保持关闭。

   （2）进料阶段：所有进料圆顶阀①开启，进气阀②保持关闭，直至灰槽泵装满灰。

   （3）输送阶段：所有进料圆顶阀①关闭并密封，进气阀②打开，系统加压，所有的灰从灰槽泵进入输送管道，最终通过终端卸料箱

进入料仓。

   （4）输送结束：当输送管道内所有灰进入料仓后，输送压力骤然下降，达到设定压力时，进气阀②关闭，此时所有进料圆顶阀①保

持关闭并密封，系统重新进入等待阶段。

系统进料阶段 系统输送阶段

运行过程
Running  Process



灰泵输送项目
产量：Q=9.6t/h
输送距离：L=200m

密相泵输送项目
产量：Q=68t/h
输送距离：L=380m

灰槽泵输送项目
产量：Q1=0.64t/h

Q2=5.96t/h
输送距离：L1=245m

L2=130m.

连续泵输送项目
水泥产量：Q=140t/h

输送距离：L=130~330m.

四川华康建材水泥厂

中国铝业（连城）分公司
碳素粉输送项目 河北唐山钢厂脱硫

灰输送项目

保定粉煤灰输送项目

精湛的工艺技术做设备；优秀的团队人才做服务

使用案例
Engineering performance
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结构原理
Structural  Principles

结构组成

 1、插板阀        2、圆顶阀      3、排气阀        4、安全阀（可选） 5、料位计（可选）  6、压力变送器      7、进气阀        8、流化箱    9、角座阀     10、减

压阀      11、气动陶瓷双插板阀     12、补气角座阀     13、喷吹器等



输送结束待机阶段 进料阶段 输送阶段

       所有阀门处于关闭状
态，等待启动信号

① 先开启气动插板阀和排气阀；
② 释放进料圆顶阀密封圈压力，
然后圆顶阀气缸，物料开始进
入泵体内。
③ 达到设定的进料时间后，关
闭气动插板阀和排气阀；
④ 然后关闭圆顶阀气缸，然后
圆顶阀密封圈加压

① 保持气动插板阀、排气阀、圆顶阀关闭，
并使圆顶阀密封圈保持加压状态；
②开启出料阀（气动陶瓷双插板阀）；
③同时开启进气阀和流化控制阀；（此时，
输送管道压力骤然上升，然后逐渐降低）
④ 输送过程中，脉冲电磁阀每2秒动作一
次；其中炉前除尘器输送泵有补气角座阀，
与脉冲电磁阀同时动作（进行辅助流化）

       管道内物料输送入终端设备过程中，
输送管道压力会逐渐降低，待物料全部离
开管道后，输送管道压力会骤然下降，达
到设定值后，系统继续吹扫30秒左右；然
后依次关闭进气阀和流化控制阀→→脉冲
电磁阀+补气角座阀→→气动陶瓷双插板
阀。
        本次输送结束，进入下一个循环。

待机 进料开始/停止 物料输送 结束及循环

使用说明
Use  Instructions



混合比可通过补气器自动调
整，相应出力大，能满足远
距离大输送量要求。

输送管线少，发送罐可采用
多个串联形式，对场地要求
少。

独特的灰气预混合技术，在泵底部
设置灰气预混合和稳定装置，既保
证高浓度输送，又保证灰持续进入
输送管道，以此保证较高的灰气比。

系统故障时，具有较强的故
障贮灰能力，为检修工作争
取时间。

输送量大：单泵输送当量距离≥1200m,最大产量100t/h

布置灵活

高灰气比输送

事故储备能力强

优势特点
Advantages



确定物料特性和输送要求

1、确认客户要求的输送最大/最小产量，以及

是否连续输送；

2、调查物料的密度、颗粒度、含水率、流动性、

磨琢性、腐蚀性等物料特性。

确定安装使用条件

1、测量现场的安装空间尺寸；

2、熟悉输送前后的机械设备情况，了解供料点

和接收点等；

确定管道布置走向

1、结合现场确认输送的垂直高度和水平距离，

以及转弯个数；

规格型号
Specification  Type



Engineering  Design  Division：Engineer  Mr. Lee.

商务代表：李国政
电话：18703826565


